'IMTECH
Lk

FORMATO

REPORTE DIARIO DE PRODUCCION

007

No. Control IMTECH-FPROD-001 Fecha: 04-ene-24 Revision:
FECHA (DD-MM-AAAA) 04/01/2024
MODELO BATTERY PACK 6 BATERIAS
ESTACION 1. CORTE MATERIA PRIMA

TOTAL NiQUEL 8MM
CORTADO

FUERA DE TOLERANCIA + -
2MM(SCRAP)

TOTAL THERMOFIT
0.6CM CORTADO

FUERA DE TOLERANCIA +
1MM(SCRAP)

TOTAL NiQUEL 20MM
CORTADO

FUERA DE TOLERANCIA + -
2MM(SCRAP)

TOTAL THERMOFIT
1.4CM CORTADO

FUERA DE TOLERANCIA +
1MM(SCRAP)

TOTAL NiQUEL 48MM
CORTADO

FUERA DE TOLERANCIA + -
2MM(SCRAP)

TOTAL CABLE ROJO
CORTADO

FUERA DE TOLERANCIA +
1MM(SCRAP)

TOTAL TERMISTOR
CORTADO 1.7

SIN DESFORRE

FUERA DE TOLERANCIA
+-1MM (SCRAP)

OBSERVACIONES:

TOTAL CABLE NEGRO
CORTADO

FUERA DE TOLERANCIA +

1MM(SCRAP)

SIN DESFORRE

TOTAL WRAP CORTADO (6.5CM)

FUERA DE TOLERANCIA + -
1MM(SCRAP)

TOTAL WRAP CORTADO (5.3CM)

FUERA DE TOLERANCIA + -
1MM(SCRAP)

TOTAL WRAP CORTADO (9.4CM)

FUERA DE TOLERANCIA + -
1MM(SCRAP)

TOTAL WRAP CORTADO
GUILLOTINA (6CM)

FUERA DE TOLERANCIA + -
1MM(SCRAP)

Duefio del Proceso

Aprobador (es)
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FORMATO

REPORTE DIARIO DE PRODUCCION

No. Control IMTECH-FPROD-001 Fecha: 04-ene-24 Revision: 007

FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
ESTACION 2. CRIMPADO
NOMBRE OPERADOR

PRODUCIDAS

DESAYUNO COMIDA
META X HR
7a8 8a855 9a9:55 10a10:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1al1:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
7a8 8a855 9a9:55 10a10:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1a1:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
TOTAL TERMINALES SCRAP TOTAL CABLE ROJO MAL
CRIMPADO
CA::ST':\O[J)(I:E) :fL':)/-\sPDZOR TOTAL CABLE NEGRO MAL
CRIMPADO
MUESTRO DE 10
CABLE NEGRO SCRAP POR
FALTA DE HILOS DE
MUESTRO DE 10
OBSERVACIONES:
PIEZAS QUE SE QUEDAN A FINAL DE TURNO:
Duefio del Proceso Aprobador (es)
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IMTECH
L)

FORMATO

REPORTE DIARIO DE PRODUCCION

No. Control IMTECH-FPROD-001 Fecha: 04-ene-24 Revision: 007
FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
ESTACION 3. ELABORACION DE ARNES
NOMBRE OPERADOR
PRODUCIDAS
DESAYUNO COMIDA
META X HR
7a8 8a8:55 9a9:55 10a210:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1al1l:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 42a4:45 TOTAL
REPARACION
7a8 8a8:55 9a9:55 10a210:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1al1l:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
TOTAL CABLE
TOTAL TERMISTORES TOTAL NEGRO CON
SCRAP CONECTORES TERMINAL
SCRAP
SCRAP
TOTAL CABLE
TOTAL THERMOFIT TOTAL THERMOFIT ROJO CON
SCRAP L.4cm (PZAS) SCRAP 0.6cm TERMINAL
(PZAS)
SCRAP

OBSERVACIONES:

PIEZAS QUE SE QUEDAN A FINAL DE TURNO:

Duefio del Proceso

Aprobador (es)

1lde 1l




FORMATO

OBSERVACIONES:

PIEZAS QUE SE QUEDAN A FINAL DE TURNO:

Pt - B
IMTECH
Il X = f H REPORTE DIARIO DE PRODUCCION
.&, e e
{No. control | IMTECH-FPROD-001 Fecha: |  04-ene-24  |Revision:| 007
FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
ESTACION 4. SOLDAR NIQUEL A BATTERY PACK
NOMBRE OPERADOR
PRODUCIDAS
DESAYUNO COMIDA
META X HR
7a8 8 a 8:55 9a9:55 10a10:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1a1l:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
7a8 8 a 8:55 9a9:55 10a10:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1a1l:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
TOTAL TOTAL TOTAL PZAS
BATERIAS NiQUEL DESOLDADAS AL HACER
SCRAP SCRAP (gr) PRUEBA DE GIRO

Duefio del Proceso

Aprobador (es)

1lde 1
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FORMATO

REPORTE DIARIO DE PRODUCCION

No. Control I IMTECH-FPROD-001 I Fecha: 04-ene-24 Revision:|| 007
FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
ESTACION 5. SOLDAR ARNES A BATTERY PACK
NOMBRE OPERADOR
PRODUCIDAS
DESAYUNO COMIDA
META X HR
7a8 8 a 8:55 9a9:55 10a210:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1a1l:55 2a2:15 2:15a22:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
REPARACION
7a8 8 a 8:55 9a9:55 10a210:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1a1l:55 2a2:15 2:15a22:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
TO‘L@;‘;{%BLE TOT':;JCQBLE TOTAL ARNESES QUE
FALLAN PRUEBA LETRA
QUEMADO QUEMADO g
(SCRAP) (SCRAP)
OBSERVACIONES:
PIEZAS QUE SE QUEDAN A FINAL DE TURNO:
Duefio del Proceso Aprobador (es)

1lde 1l




e FORMATO
”M ﬁ féy REPORTE DIARIO DE PRODUCCION
l-'&‘ i
= No. Control IMTECH-FPROD-001 Fecha: 04-ene-24 Revision: 007
FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
ESTACION 6. COLOCACION DE WRAP
NOMBRE OPERADOR
PRODUCIDAS
DESAYUNO COMIDA
META X HR
7a8 8a8:55 9a9:55 10a10:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1al:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
REPARACION
7a8 8a9 9al0 10a210:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1al:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
TOTAL PZAS TOTAL PZAS FALLADAS EN
TOTAL PZAS SCRAP
WRAP 1 (6 CM ) SCRAP WRAP PRUEBA FIXTURA DE LAS
2 (9.4CM) PRIMERAS 10 DEL TURNO
TOTAL PZAS SCRAP TOTAL PZAS
WRAP 1 (6.5 CM SCRAP WRAP
(© ) 2 (5.3CM)

OBSERVACIONES:

PIEZAS QUE SE QUEDAN A FINAL DE TURNO:

Dueiio del Proceso

1de.

1Aprobador (es)
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FORMATO

REPORTE DIARIO DE PRODUCCION

No. Control IMTECH-FPROD-001 Fecha: 04-ene-24 Revision: 007
FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
ESTACION 7. INSPECCION DE BATTERY PACK
NOMBRE OPERADOR
# PZAS BUENAS
INSPECCIONADAS
DESAYUNO COMIDA
META X HR
7a8 8a8:55 9a9:55 10a10:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1a1l:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a4:45 TOTAL
Arrugas en , Desalineacion . Arnés largo | Arnés corto , Conector no
TIPO DE DEFECTO | Wrap roto cara de bateria de baterias Mal rut’eo de| Thermofit (anotar (anotar Arnés Soldadura Falta de calor Cables entraa TOTAL
expuesta ! arnés expuesto . ) expuesto bola quemados
estampado (fixtura) medida) medida) probador
# PZAS CON
DEFECTOS

OBSERVACIONES:

PIEZAS QUE SE QUEDAN A FINAL DE TURNO PARA INSPECCIONAR:

PIEZAS QUE SE QUEDAN PENDIENTES DE MANDAR CON EDDY:

Duefio del Proceso

Aprobador (es)

1lde 1l




’.lg‘?‘fﬁﬂ

REPORTE DIARIO DE PRODUCCION

FORMATO

No. Control I IMTECH-FPROD-001 I Fecha: I 04-ene-24 Revision: I 007
FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
ESTACION 8. INSPECCION DE ETIQUETA, PRUEBA DE VOLTAJE Y EMPAQUE
NOMBRE OPERADOR
Estampado Arrugas en cara bateria Desalineacién de| Mal ruteo de Thermofit Amnés largo | Arnés corto Arnés N Estampado | Conectorno | Bajo voltaje Impedancia #PZAS
Wrap roto donde va o . (anotar (anotar Sin estampado cara entraa (anotar Inconcluso
borroso N expuesta baterias (fixtura) arnés expuesto R R expuesto N R (anotar valor) BUENAS
etiqueta medida) medida) equivocada probador voltaje)
CAJA #1
CAJA #2
CAJA #3
CAJA #4
CAJA #5
CAJA #6
CAIA #7
CAJA #8
CAJA #9
CAJA #10
# PZAS EMPACADAS
DESAYUNO COMIDA
META X HR
7a8 8a8:55 9a9:55 10a10:15 10:15a11 11a11:55 12a12:55 1al:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a445 TOTAL

OBSERVACIONES:

PIEZAS QUE SE QUEDAN A FINAL DE TURNO:

# DE CAJAS EMPACADAS A FINAL DE TURNO:

Duefio del Proceso

Aprobador (es)

Toer




FORMATO
REPORTE DIARIO DE PRODUCCION

No. Control | IMTECH-FPROD-001 | recha: | 04-ene-24 | Revision: | 007
FECHA (DD-MM-AAAA)
MODELO
NOMBRE TECNICO
MODELO
J

D U

E N (4

S T [o]

A A M

Y I
ACTIVIDAD U P D
REALIZADA N R A

o o

D
CANTIDAD PZAS
PRODUCIDAS
7a8 8a855 9a9:5  9:1529:30  9:30a10  10a10:55  11a11:55 1221255  1al55  2a2:45 2:15a2:45 245a3  3a3:55  4a445  TOTAL
REPARACION
7a8 8a855  9a9:15  9:15a9:30  9:30a10 10a10:55  11al1:55  12a1255  1albb  2a2:15 2:15a2:45 245a3  3a355  4a445  TOTAL

# PARTE IM
COMPONENTE
CANTIDAD PZAS
SCRAP

7a8 8a8:55 9a9:15 9:15a9:30 9:30a 10 10a10:55 11a11:55 12a12:55 1a1l:55 2a2:15 2:15a2:45 2:45a3 3a3:55 4a445 TOTAL

OBSERVACIONES:

Duefio del Proceso I I Aprobador (es) I

1de1



